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Areco produkter
Besiktning och Underhall

Genom att besikta och underhalla fargbelagda produkter kan livsldngden forlangas vésentligt.

Livslangd
Da det galler platprodukter brukar man anvénda tva olika matt pa
livsldngd, den estetiska och den tekniska.

Estetisk livslangd &r ett méatt pa tiden fram till dess att fargskiktet
forandrats sa mycket att utseendet inte langre klarar de krav man
staller. Hur stor kulor och glansférandring som anses acceptabel fér
en platbekladnad beror pa vem som bedémer den och pa vilken
byggnad.

Teknisk livslangd ar tiden fram till dess att platen inte langre kan
skydda byggnadens barande eller bakomliggande konstruktioner.
Den tekniska livslangden ar normalt avsevart langre an den este-
tiska.

Det finns skillnader mellan olika belaggningssystem och mellan olika
kuldrer inom samma system.

Ljusa kulérer blir mindre uppvarmda av solen de héller darfor i
allménhet langre an mérka kuldrer, som kan bli mycket varma.
Livslangden beror ocksa pa om materialet anvands till vagg eller il
tak. Tak i soderlage, dar taklutningen ar liten, paverkas mer av solen
an ytor som &r vanda mot norr.

Yttre faktorer paverkar livslangden

Miljén kring en byggnad betyder mycket for hur fargen aldras.

Starkt trafikerade vagar, nedsmutsande industri etc paverkar i
langden platens skyddande farg- och zinkskikt. Solstralning paverkar
fargskiktets aldrande pa tva satt, genom ultraviolett stralning och
genom uppvarmning. Bada bidrar i det langa loppet till fargens
nedbrytning.

Vissa véderforhallanden och narhet till saltvattensténkt havsmiljo
paverkar ocksa fargens aldrande. Platens livslangd ar ocksa
beroende av hur stor del av platens klippkanter som ar exponerade.

Falsad planplat med invikta klippkanter klarar tuffare miljder &n
profilerad plat med exponerade kanter. Skador i fargbelaggningen,
som kan uppkomma bade vid byggnation och efterat, kan géra att
platen far samre skydd mot miljopafrestningar. Fargbelaggningar
med tunna skikt &r kansligare for repor och korrosion &n tjockskikts-
belaggningar.

Estetisk livslangd

Den estetiska livslangden bestéms till stor del genom att man anpas-
sar produktval och konstruktioner.

* Valj rétt belaggningssystem for aktuell miljo.

« Valj material pa fastdon och installationer sa att galvanisk
korrosion ej blir méjlig.

» Konstruera sa att kvarstaende vatten undviks.

+ Gor ett noggrant montage och férhindra repor pa platen.

* Besikta platen regelbundet och battringsmala skador i ytskiktet
direkt.

« Spola av plat som inte skoljs av regnvatten.

* Rengdr hangrénnor regelbundet.

Underhall

For att ett effektivt underhall ska kunna bedrivas kravs en arlig
besiktning av byggnadens platytor. Vid denna arliga besiktning bor
foljande kontrolleras och atgardas. Fargens tillstand, tecken pa
kritning, kuldrférandring eller sprickbildning i ytan, i synnerhet dar
regnet inte kan skélja ren platen. Vardera tillstandet och beddm om
tvattning, rengdring, behandling av kantkorrosion, battringsmalning
eller ommalning &r nédvandig.

+ Skrap i hangrannor, ranndalar och andra vattengangar, da en fuktig
yta luckrar upp fargskiktet.

+ lgensatta vattengangar okar risken for korrosion och darmed vat-
tenléckage in i byggnaden.

+ Rensa rannor och vattengangar fran skrap som binder fukt och
korrosiva @mnen.

« Skraphogar pa platen okar risken for korrosion, eftersom underlig-
gande yta standigt ar fuktig, ta bort skrapet sa platens yta kan torka
upp.

+ Skador i fargskiktet, det 6kar risken for korrosion.

+ Kontroll om skador finns i fargskiktet bor ske dven da byggnaden
arny.

« Overvag battring, ommalning eller byte av plat beroende pa om-
fattning och typ av skada.

« Losa fastdon, nitsplintar, borrspan eller andra metallféremal som
ligger direkt pa taket och kan orsaka rostbildning, ta bort span
och/eller metallféremal.

« Felaktiga eller felaktigt fastsatta fastdon. Dessa kan orsaka bade
lackage och rostbildning.

+ Byt felaktiga fastdon, om gangan &r sonderdragen - byt till en
groévre dimension.

+ Kantkorrosion, klippkanter vid 6verlappande platar och platandar.
Korrosionen kan sprida sig om den inte behandlas i tid. Gor den
skadade kanten helt ren och méala enligt avsnitt nedan.

Restaurering av fargbelaggningen
* Rengora ytskiktet

« Battringsmala mindre skador

+ Behandla korrosionsskador

+ Genomféra ommalning av hela ytan

Rengoring

Ofta racker regnet till for att halla platen ren, de avlagringar av smuts
som regnet inte klarar att skélja bort, kan man tvatta bort med en
mjuk borste och vatten eller hdgtrycksspola (anvand max. 10 bar)

Var extra noggrann med ytor som finns i sa kallad regnskugga, dvs
dar regnet inte kommer &t att skélja platen ren.

Tank ocksa pa att hangrannor kan fyllas med 16v, mossa etc och da
behover renspolas. | omraden med fororenad luft kan det behdvas
en tvattmedels|osning for att fa platen ren.

Man kan till exempel anvanda vanligt diskmedel eller industritvatt-
medel. Dosera enligt tillverkarens rekommendationer, skolj efterat
hogtrycksspola eventuellt.



Tvattrad

Starkare |6sningar @n de rekommenderade kan skada fargen.
Skalj ordentligt, sa alla tvattmedelsrester forsvinner.

Undvik organiska Idsningsmedel och slipande tvattmedel.

Applicera rengdringsmedlet nedifrdn och upp, skélj uppifran och ned.

Arbeta varsamt, dverdriven tvéttning gér mer skada an nytta.

Kantkorrosion

Ibland uppstar kantkorrosion, klippkanter som utsatts for kapillart
staende vatten far sma bubblor eller flagningar nérmast klippkanten,
nar den underliggande zinken vandrar till den nakna platkanten for
att skydda den mot korrosion.

| aggressiva miljder kan kantkorrosionsskador uppsta och bor da
atgardas om man vill behéalla platen intakt.

Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller korrosionsrester, matta ned
ett smalt omrade av intilliggande originalfarg.

Om kanten har rodrost, slipa eller blastra bort all rodrost till ren
platyta.

Rengdr med alkaliskt avfettningsmedel, till exempel 5 % kaustiksoda
med tillsats av nagot diskmedel.

Mala med zinkrik rostskyddsprimer pa den rengjorda ytan.

Mala med toppfarg, aven in pa den nedmattade ytan.

Vid kantkorrosion se speciellt till att fargen omsluter klippkanten
(fargen bor i tvarsnitt likna formen hos svavlet pa en tandsticka).
Kantkorrosion vid 6verlappsskarvad plat kan vara svarare att behan-
dla genom att undersidan inte ar atkomlig for rengoring.

En 16sning pa detta ar att forsegla skarven, dvs renslipning utfors
enligt ovan och sedan appliceras en fogmassa éver skarven.

Behandling av repor

Korrosion kan ocksa uppsta intill repor i fargskiktet som uppstatt tex
vid skottning av snd, installation av antenner eller vid byggnation.
Om fargskiktet har repskador av mindre omfattning, kan de repare-
ras genom battringsmalning. En sadan atgérd innebar att man med
en smal pensel malar enbart pa det stélle som har repats, lufttork-
ande farg anvands.

Eftersom man kan forvénta sig att denna farg med tiden forandras
annorlunda an den fabrikslackerade fargen, &r det viktigt

att fargen pafors endast dar den behovs.

Ommalning

Kulérférandringar, flagning, korrosion eller att man helt enkelt vill
byta kulor ar exempel pa orsaker till att man vill mala om en platyta.
Genom att mala om platen kan man forldnga dess livslangd av-
sevart.

Ommalning av utvandig plat ska alltid utféras fackmannamassigt
med beprdvade fargsystem.

Leverantorer av ommalningssystem pa marknaden har instruktioner
for hur ommalning ska ske med respektive system.

En erfaren malningsentreprendr besitter den de nédvandiga kun-
skaperna for att gora hela arbetet fran besiktning till fardig malning.

Malningsarbetet

Platytor som ska béttras eller malas om ska vara torra och rena fran
smuts och fett. Avlagsna I6s farg och andra partiklar med skrapa
och stalborste.

Ytor med rodrost stalborstas noga eller blastras. Rengér med alka-
liskt avfettningsmedel, till exempel femprocentig kaustiksoda med
tillsats av nagot diskmedel. Anvand garna hogtryckstvatt. Skolj med
rent vatten och 1at platen torka.

Innan ommalningen startar ska vidhaftningen hos den gamla fargen
kontrolleras genom vidhé&ftningsprov. Principen for detta prov ar att
man later kanten pa ett mynt eller en nyckel tryckas mot fargskik-
tet likt ett stamjarn. Bildas spar i fargen finns vidhaftning. Spratter
fargflagor har vidhaftningen gatt forlorad, och fargskiktet maste tas
bort innan ommalning.

OBS! For att minska risken att man far en avvikande kulor maste
fargen blandas noga.

Mala inte i direkt solljus och inte i temperaturer under fem grader.
Helst bér temperaturen vara minst 15 grader. Relativa luftfuktigheten
far inte vara 6ver 80 % och bor vara hogst 65%.

Vilj fargsystem beroende pa underlag och skada

Om zinkskiktet ar borta maste platen grundmalas med en zinkrik
primer. Nar fargen &r borta, men zinkskiktet ar oskadat, grundmalas
platen med en wash primer.

Om den gamla fargen ar intakt, och vidhaftning finns mellan zinkskikt
och fargskikt, kan den malas Gver efter normal rengéring.

Anvénd pensel, rulle eller spruta for arbetet, vélj en smal och mjuk
pensel vid battring av sma ytor.
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